NE>XO

DESDE 1980

O
CermipchS

1SO 9001:2008
1SO 14001:2004
OHSAS 18001:2007

Limpiezas
Quimicas
Empleo de
soluciones quimicas
en la limpieza de

lineas y equipos
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La necesidad que una nueva instalacion entre en servicio libre de oxidos,
grasas, arena, escorias de soldadura y otros contaminantes que se generan
durante la construccion, requiere del estudio y de la ejecucion de una
limpieza quimica.

Después de un tiempo de servicio de la instalacion, algunos equipos y
circuitos sufren el depdsito de contaminantes que afectan a la eficiencia y por
ende al costo de produccion, incluso con el peligro de ocurrencia de una falla
mayor debido a deficiencia en la transferencia de calor, desgaste por
corrosion y otros fenémenos que afectan al material.

Las actividades de limpiezas quimicas desarrolladas por Nexxo S.A. han
estado presentes desde 1980 a la fecha, en la industria nacional y paises
vecinos, en las areas de: celulosa y papel, petroquimica, siderurgica,
maritima, mineria, centrales térmicas y en toda otra area industrial, cuando se
requiere de estrictas exigencias de limpieza de algunos sistemas y equipos.

Frecuentes aplicaciones de limpiezas quimicas se desarrollan en: calderas,
intercambiadores de calor, lineas de vapor y condensado, sistemas de
lubricacion e hidraulicos, sistemas de enfriamiento, lineas de proceso en
general.



Limpiezas Quimi

Limpiezas quimicas pre-operacionales

Son aquellas que se realizan al término de la
construccion de una nueva instalacién donde
los depdsitos a remover, principalmente:
aceites y grasas, 6xidos, escorias de
soldadura y arena, cuya cantidad estimada
de acuerdo a estadisticas existentes,
permiten seleccionar los productos quimicos
que se emplearan para disolver y remover
tales depdsitos.

Limpiezas quimicas operacionales

Son aquellas que se realizan después de un
tiempo de operacion de una instalacion,
cuando han acumulado depdsitos y cuya
presencia afecta a la eficiencia y seguridad
de equipos criticos.

Tipico ejemplo es el ensuciamiento del lado
agua de una caldera, por el hecho conocido
que al generarse el vapor, quedan en el agua
todas las sales que ésta puede contener,
depositandose como incrustaciones en los
sectores mas calientes aquella cantidad de
sales que no se logra eliminar con el
tratamiento del agua y extracciones de
superficie y fondo de la caldera.

El tipo de ensuciamiento de la superficie
interior de lineas, varia segun el tipo y
condiciones de flujo del fluido que conducen,
de tal manera que no es posible establecer a
priori la caracteristica de los depdsitos en
cuanto a su composicion y cantidad, a
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Aplicaciones

menos que se trate de una condicion
conocida y repetida en el tiempo.

Pre-ingenieria de una limpieza quimica
Planificacion

Las actividades de un servicio de limpieza
quimica se inician con el estudio de las
especificaciones y la recopilacion de
antecedentes técnicos para conocer el tipo
de depositos a remover, ,estudiar los
diferentes compuestos quimicos a emplear,
compatibilizar los productos quimicos
resultantes con la metalurgia de la instalacion
e idear los circuitos de circulacion para
asegurar la efectividad de la limpieza en
todos los rincones del equipo o circuito
seleccionado.

Métodos a emplear

El manejo de las diferentes soluciones que
demanda una limpieza quimica, puede ser
cumplida con diferentes métodos aplicables
en cada caso, con ventajas y restricciones
que deben ser clarificadas con antelacion.
Los principales métodos usados por Nexxo
son por circulacion de soluciones acuosas y
mediante la inyeccion de los productos
quimicos a un flujo de vapor o aire. En
cualquiera de los métodos, se cumplen las
tipicas etapas de desengrase, decapado y
pasivado.
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Descontaminacion de Plantas Proceso
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Limpieza de estanques en Refinerias

De gran importancia es considerar el estudio
relacionado con los efluentes que se
produciran en la limpieza quimica, lo que
involucra definir el manejo de ellos desde el
drenaje hasta el destino final en una planta
de tratamiento o sitio autorizado.

Instalaciones auxiliares

Se requieren ciertos equipos auxiliares que
deben ser conectados a la instalacion que se
va a limpiar, mediante el uso de cafierias y
mangueras para conformar circuitos de
circulacién que aseguren un flujo controlado
por todos lo sectores con el propdsito de
homogenizar la temperatura y concentracion
de las soluciones quimicas durante todo el
proceso de limpieza, y que permitan drenar
las soluciones al termino de cada etapa,
hacia los sitios o recipientes para su descarte
final.

Ejecucion de la faena

Toda faena de limpieza quimica se desarrolla
siguiendo el procedimiento especificado o
propuesto por Nexxo y aprobado por el
cliente, el que incluye normalmente los
criterios a alcanzar y forma para su
seguimiento y aceptacion de la efectividad de
la limpieza quimica.

Al término se elabora un Informe Final, que
sintetiza las actividades y resultados
alcanzados.
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